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DESARROLLO 

 

Minera HMC Gold SMC - Faena Tambo de Oro, se encuentra a 3 

km al sur de Punitaqui, en su proceso de producción  se encuentra la 

piscina de agua de proceso, en área planta que fue revestida en 

membrana de HD-PE para impermeabil izac ión , tarea que fue verif icada 

en v is ita de inspección el día 05 de Dic iembre de 2019 

 

  

P iscina agua de proceso terminada de revest ir   

 

 

 
Trabajos terminados y en servicio   

http://www.polymeros.cl/
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INSPECCIÓN A TRABAJOS DE IMPERMEABILIZACIÓN  

 

Los trabajos de Impermeabil ización en piscina de agua de proceso, 

área planta, se in ic iaron con el ret iro  parcia l de l revestimiento anter ior , 

posteriormente se rel lenó el fondo del depósito con arena para suav izar y 

faci l itar e l despliegue de la nueva capa de membrana e instalación de 

nueva impermeabil izac ión  con membrana de HD-PE de acuerdo a la  

s iguiente descripción :  

 

Punteo de los trabajos realizados  

  Planif icación de revestimiento  

  Retiro parcia l de revestimiento anterior  

  Aplicación de una nivelación del fondo con arena  

  Recubrimiento con capa de geotext i l  

  Dimensionado de membrana 

  L impieza perimetral  

  Soldadura por cuña caliente  (dos uniones) 

  Prueba de canal de aire  

  Despliegue de tramos de esquinas 

  Soldadura por extrusión de tramos en esquinas  (verticales y p iso) 

  L lenado de prueba para verif icación de impermeabil ización  

  Soldadura por extrusión de uniones perimetrales superiores  

 

 

   
Pozo con Geotextil  sobre fondo cubierto con arena 

http://www.polymeros.cl/
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Despliegue de membrana que cubre de lado a lado en un solo paño  

 

 

   
Detalles de apoyo de despliegue y apoyo con sacos con arena  

 

 

http://www.polymeros.cl/
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Despliegue de paños de membrana en taludes laterales  

 

    
Prueba de partida con cuña, ensayo de corte y desgarre  (sin observación)  

 

    
Prueba de canal de aire en soldaduras por cuña (sin observación)  

 

http://www.polymeros.cl/
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Despliegue de membrana en esquinas  

 

 

    
Termofusionado  con soplador de aire previo a la  extrusión  

 

 

    
Esmerilado previo a la  extrusión  

http://www.polymeros.cl/
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Trabajo de revestimiento y soldaduras verticales terminadas  

 

 
Otra vista de trabajo de revestimiento y soldaduras verticales terminadas  

 

 
Puesta en servicio  de piscina agua de proceso  y prueba de impermeabilización ,  

sin evidencia de filt raciones   

http://www.polymeros.cl/
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Aplicación de cordón por extrusión en parche superior,  fuera del nivel de 

llenado 

  

http://www.polymeros.cl/
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PRINCIPALES EQUIPOS DEDICADOS A LA TAREA 

 

Los equipos dispuestos para el trabaj o de soldadura de membranas 

son; Soplador Aire Caliente marca Leister, Cuña marca Comet, Extrusora 

Manual de Poliet i leno marca Leister Fusion3, todos los equipos en buen 

estado de conservación y en condiciones para el trabajo encargado . 

 

 
Soplador de aire Leister  

 

 

    
Cuña para soldar membranas Leister  Comet  

 

http://www.polymeros.cl/


 
 

Polymeros SpA                  (56) 232 352 314             ingenieria@polymeros.cl  
 www.polymeros.cl 

 

10 

 
Extrusora Manual Fusion3 

 

 

 

  

http://www.polymeros.cl/
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ANEXOS  

 

Certif icado de calif icación del soldador 

 

 

  

http://www.polymeros.cl/








 
 

Polymeros SpA                  (56) 232 352 314             ingenieria@polymeros.cl  
 www.polymeros.cl 

 

13 

 

Certif icado de Calidad de  membrana usada 

 

 

 

http://www.polymeros.cl/


Longitud [m] 210

Ancho [m] 7,01

Leudy Utria 

Polylab certifica por medio del presente documento, que el rollo de geomembrana cumple con los estandares de fabricacion  establecidos por  
Polytex S.A.

Resistencia UV (OIT Alta Presión) [%] D 7238  D 5885 Por Formulacion >35 >35

Envejecimiento en horno a 85 [ºC]
[%]

D 5721
Por Formulacion >60 >60

Standard OIT ( 90 días) D 3895

Tiempo de Inducción Oxidativa (OIT) [min] D 3895 90.000 [kg] >400 >400

Dispersión de Carbón [Categoria] D 5596 20.000 [kg] 1 - 2 1

Contenido de Carbón [%] D 4218 9.000 [kg] 2,0 – 3,0 2,3

Resistencia al Punzonado [N] D 4833 20.000 [kg] 370 501

Resistencia al Rasgado [N] D 1004 20.000 [kg] 150 176

Elongación de Rotura [%] 800 980

Tensión de Rotura [KN/m] 40 53

Propiedades Tensiles: D 6693 9.000 [kg]

Densidad  (max) [g/cm3] D 792 9.000 [kg] 0,939 0,934

Minimo [mm] D 5199 Por Rollo 1,350 1,455

[mm] D 5199 Por Rollo 1,500 1,608

Espesor:

Fecha Fabricación 21-10-2019

Ensayos de Materiales  Plásticos
Laboratorio Polytex de Investigación y Rollo Nº: 1034581001

Resistencia a la Elongación Multiaxial [%] D 5617 Por Formulacion >30 >30

Certificado de Calidad

Producto Geomembrana Lisa Negra LLDPE

Propiedades Unidad Norma Frecuencia Standard Poly-Lab

Promedio

Jefe de Control de Calidad y Sistema Integrado

E-mail: info@polytex.cl , www.polytex.cl

Panamericana Norte N°21000 Santiago, Chile

Teléfono: (56-02) 6771056,  Fax (56-57) 6771081


